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El mueble que presentamos 
aquí tiene la ventaja de ocupar 
poco espacio, lo que es siempre in- 
teresante en los departamentos mo- 
dernos, cada vez más reducidos. 

El cuerpo del mueble constitu- 
ye una especie de alacena, con va- 
rias divisiones y cajones. La 
construcción puede ser hecha como 
la de cualquier estantería para Co- 
locar libros. Basta emplear tablas 
resistentes que se ensamblan soli- 
damente y se fija contra la pared 
con soquetes. No nos ocuparemos, 
por lo tanto, de los detalles de es- 
ta construcción. 


Como indican los diseños, el 
mueble es de tres cuerpos, el del 
medio más ancho que los latera- 
les. Cada uno de estos tres cuer- 
pos es hecho de la misma manera, 
en lo que concierne a los batientes 
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o trampas. Tomaremos, por ejem- 
plo, el del medio. Cuando el mue- 
ble está cerrado, se ven dos pane- 
les, el uno sobre el otro. El panel 
erande superior está montado en 
dos bisagras colccadas en su par- 
te inferior. Las bisagras. como es 
lógico, deben tornillarse al interior 
de manera que sólo aparezca su 
dorso al exterior, y así el panel 
puede abatirse completamente. 
Pero este panel debe formar una 
mesa y, por consiguiente, es me- 
nester poder sostenerlo. Para es- 
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to el panel inferior, movible, pue- 
de salir de su sitio. Se prolonga 
mediante un par de barras, delsa- 
das y duras, de manera de tener 
toda la rigidez necesaria. De esta 
suerte, se puede tirar el panel ha- 
cia delante a un largo igual al de 
la profundidad del mueble. 


La elección de la pintura no debe dejarse nunca librada al azar, 
especial atención, porque de ella depend 
exigir en las buenas ferreterías y pinfurerias, las 
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f por el contrario, debe merecer 
e el perfecto acabado de un trabajo. 
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en 32 hermosos y brillantes colores 
y ono olvide que “BOSTON” es argentina, y que es la mejor pintura. 
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Para guiar el movimiento, las 
dos barras son mantenidas en des- 


lizadores constituídos cada uno 


por dos varillas colocadas debajo 


de la tabla correspondiente del 
mueble. Estas barras o largueros 


pasan, además, por las ranuras de 
una tabla angosta colocada al tra- 
vés y sirve de soporte. 

Supongamos, por ejemplo, que se 
desee utilizar este mueble para un 
comedor. El momento de servir 
la mesa se tiran los soportes y des- 
cienden los paneles de batiente, 
descubriendo así las divisiones que 
pueden contener platos, vasos y 
cubiertos. Terminada la comida se 
cierran los paneles y empujan los 
soportes, disimulando los objetos 
depositados en las divisiones. 

La construeción de este mueble 
es tan simple que no requiere más 
explicación y, para su ejecución, 
basta observar atentamente los di- 
seños. En cuanto al tamaño, pue- 
de ser de las dimensiones que se 
deseen y por ello preferimos no in- 
dicar medidas. 


Por eso Vd. debe 


A ERES 


O pe 


SE A A A 


398 


He aquí un método sencillo por 
medio del cual se puede construir 
un modelito de máquina a vapor 
del tipo de turbina, o mejor dicho, 
de rotor. 

Los materiales: necesarios son: 
una lata redonda de las que sirven 
bara contener líquido o polvo pa- 
ra pulir metales; una conexión de 
bomba o inflador de bicicleta; unos 
15 centímetros de tubo metálico de 
pequeño calibre y un engranaje de 
algún reloj viejo, de más o menos 
una pulgada de diámetro. También 
se necesita una lata vacía de las 
de betún, un poco de estopa o al- 
godón y algunos clavos, trozos de 
madera y de lata, 

Primero hay que preparar la ta- 
bla base. Esta se corta de cual- 
quier pedazo de madera que se 
tenga a mano, de aproximadamen- 
te 15 centímetros de largo por 10 
de ancho y 1 cm. de espesor. 
Córtense luego dos rectángulos de 
lata (A), de 2” por 1/2”, y aó- 
blese a cada uno en ángulo recto 
a 34 de un extremo, como indica 
el esquema. Estos son los sopor- 
tes del rotor, y hay que hacerlos 
con algún cuidado, ya que de su 
precisión y del suave funciona- 
miento de la rueda dentada depen- 
de todo el éxito. 


El rotor o Turbina — 
Ahora tómese el engranaje de 


Un modelito de 
turbina a vapor de 


sencilla construcción 


reloj, cuyo diámetro exacto no tie- 
ne importancia, aunque sí conviene 
que sea del tipo grande y ancho, 
con dientes bien marcados — una 
ruedeciilla muy angosta no sirve, 
pues no ofrece superficie de resis- 
tencia al vapor. Acto seguido 
practíquense dos agujeros muy pe- 
queños (a) a un cuarto de pulga- 
da del extremo superior de los ree= 
tángulos de lata, apenas lo suficien- 
temente grandes para dar cómodo 
paso al eje del engranaje. La rue- 
decilla dentada debe poder girar 
libremente, pero el tener demasia- 
do juego resultaría un defecto tan 
indeseable como si quedase dema- 
siado apretado. 

Los soportes y la rueda pueden 
entonces fijarse a la base a unos 
dos centímetros de un extremo. De 
resultar un soporte ligeramente 
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más alto que el otro, no se haga 
un agujero nuevo, sino que con 
unas pinzas se enderezará la lata, 
haciendo el nuevo ángulo un po- 
quito más arriba o más abajo, se- 
gún el caso, ajustándolo hasta que 
el eje se encuentra nivelado y gi- 
re libremente en los agujeros 
cuando se hace dar vuelta la rue- 
úecilla con los dedos. 


Soporte para el caño de vapor — 


Luego prepárese el bloque (B), 
que debe medir 3|4” de espesor y 
1 1/2” de alto, de modo que quede 
al mismo nivel que la parte supe- 
rior del engranaje. Asegúrese fir- 
memente a la base por medio de 
dos tornillos de pequeño diámetro 
metidos desde abajo. 

Habiendo colocado esta pieza bien 
firme y vertical, córtese la ranura 
(b) en su parte superior, exactamen- 
te frente al engranaje. Esta ranu- 
ra debe ser hecha con cuidado, de 
modo que el caño del vapor quepa 
con justeza en ella. Atravesado en 
la parte superior del bloque, elá- 
vese el pequeño pedazo de lata (€). 

Colóquese lo anterior de lado por 
el momento, pues hay que construir 
la caldera y la lámpara. Para ello, 
hay que hacer primero un pequeño 
armazón (D), de 1 1|4” de alto. 
Este se corta de un solo pedazo de 
lata, como muestra el detalle in- 


' 
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serto en el cuadro que acompaña- 
mos. El extremo de cada pata se 
dobla en ángulo recto; como hay 
solamente tres patas, queda un es- 
pacio abierto en la parte delante- 
ra, a través de la cual se introdu- 
ce la lamparilla a alcohol. Este 
bastidor o soporte para la caldera 
se clava a la tabla en su línea cen- 
tral. 

Ya llegamos a la caldera. El tu- 
bo de conexión del inflador (puede 
usarse uno viejo) debe ser coloca- 
do firmemente en la tapa de la la- 
ta con una juntura hermética. 
Cualquier plomero hará este traba- 
jo por pocos centavos pero he aquí 
un método por medio del cual es 
posible colocar el tubo en la tapa 
de la lata sin necesidad de realizar 
trabajo de soldadura alguno. 

Tómese la conexión a que hemos 
hecho referencia y córtese el tubo 
de goma limpiamente a unos tres 
centímetros del extremo (h), que 
ajusta en el inflador. Sáquese afue- 
ra de la goma el otro extremo (f) 
de la conexión. Con un clavo u 
otro objeto puntiagudo hágase una 
perforación circular en la tapa de 
la lata, de tamaño apenas suficien- 
te para dar paso al extremo (h), 
introduciendo éste desde el lado de 
afuera, sin olvidar la pequeña 
arandela de cuero, y una vez que 
está adentro, ajústese y atorníllese 
con el otro pedazo, que va coloca- 
do en la misma rosca. Con esto se 
obtiene una junta perfectamente 
hermética. 


Colóquese entonces la Caldera 
sobre su soporte y tómese la me- 
dida para el caño del vapor (H). 
Para hacer esto, lo mejor es tomar 
un pedazo de alambre blando y do- 
blarlo a la forma deseada, prime- 
ro en ángulo recto para que en- 
chufe en el tubo de goma de la co- 
nexión, luego en otro ángulo rec- 
to para dirigirlo hacia abajo, y por 
fin una nueva vuelta para que que- 
de al nivel exacto de la ranura en 
el bloquecito de soporte, y a través 
de ésta hasta casi hacer contacto 
con los dientes del engranaje. 
Ajústese el molde de alambre has- 
ta obtener la forma que indica la 
ilustración, y luego dóblese el tu- 
bo metálico de acuerdo con el mis- 
mo. 

Para impedir que el tubo se cie- 
rre al doblarlo, insértese un pedazo 
de alambre blando más delgado, el 
cual puede sacarse una vez que se 
ha doblado cada ángulo. Entonces 
colóquese el tubo en posición, me- 
tiendo un extremo en el tubo de 
goma de la conexión y el otro a 
través de la ranura en el bloque de 
soporte, limando este último extre- 
mo de modo que quede bien arri- 
mado a los dientes del engranaje. 


Si el caño del vapor es del diá- 
metro conveniente, se mantendrá 
conectado sólo al tubo de goma; 
pero si es un poco más chico que 
éste, habrá que atarlo con un pe- 
dazo de alambre, cuyos extremos 
se retorcerán con una pinza (8). 


La lamparilla o quemador: -— 


Ya está todo listo a excepción de 
la lamparilla a alcohol. Esta se ha- 
ce, según se ha dicho, con una la- 
ta vacía de las de betún, en cuya 
tapa se hace un agujero, llenándola 
acto continuo con algodón en ra- 
ma, un poquito del cual se tira ha- 
cia arriba a través del orificio. 


La lamparilla se prepara quitán- 
dole la tapa e impregnando bien el 
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algodón con alcohol común de que- 
mar. 

Ahora pruébese el motorcito. 
Quítese la caldera y el tubo de su 
base y desatornillándole la tapa. 
lénese con agua hirviendo. Vuél- 
vase a colocar sobre su soporte, ha- 
ciendo pasar la punta del caño de 
vapor por la ranura. Enciéndase 
la lamparilla y colóquese debajo de 
la caldera. Mientras se va levan- 
tando vapor, ajústese el pico del 
caño bien cerca de los dientes del 
engranaje, lo más cerca que se pue- 
da sin llegar a tocarlos. 

Una vez que se ha formado su- 
ficiente presión de vapor y comien- 
za a salir un chorro potente por el 
pico, la ruedecilla gira a una velo- 
cidad verdaderamente asombrosa, 
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Para calar en terciada de 3 mm. 

Este bonito trabajito completo 
de un escritorio ordenado, es su- 
mamente sencillo de realizar ya 
sea empleando marfilina, carey o 
bien madera terciada de 3 mm. de 
espesor, pero indudablemente es- 
te último es el que resulta más 
económico. 

Siguiendo las mismas normas 
anteriores para estos trabajos, cal. 
que con sumo cuidado las diferen- 
tes piezas a recortar y calar. 

La pieza señalada con la letra 
E. se efectuará con madera de ma- 
yor espesor o sea de 5 Ó 6 mm. 
de esta pieza, se efectuarán dos 
iguales, haciéndoles también las 
canaletas para el encastre de las 
piezas ABC respectivamente. 

El fondo D, se recortará simple- 
mente de terciada de 3 mm. prac- 
ticándole las perforaciones indica. 
das para el enchufe de las salien- 
tes de las piezas ABC arriba inm- 
dicadas. 

Una vez recortadas y caladas 
todas las piezas, se produce a pulir 
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El plano en famaño natural figura 
en la doble página central de este 
número. 


prolijamente ambas caras y los 
costados, empleando papel de lija 
número 0, las perforaciones y las 
espinas se tratarán que sean lo 
más perfectas posible, para poder 


obtener un trabajito presentable. 

Acabado: Antes de proceder al 
armado de las partes se aplicará 
el tinte y lustre previamente ele- 
jidos, si la madera es de Abedul, 
queda muy bien lustrado directa- 
mente al natural, es decir sin dar. 
le tinte, para este caso se puede 
lustrar con goma laca blanca a 
muñeca. 

Si se le quiere dar tinte se pue- 
de emplear nogalina o bien anili- 
na al alcohol, que una vez bien 
seca se lustra a muñeca ya sea 
con goma laca rubia o blanca. 

Cuando todas las partes esten 
perfectamente terminadas se pro- 
cederá al armado respectivo, de- 
biéndose emplear cola fuerte de 
carpintero y para sujetar la base 
clavitos finos sin cabeza. 

Para completar este trabajito y 
obtener mejor aspecto se ceoloca- 
rán a título de patitas, 4 clavos 
del tipo fantasías “cabeza esféri- 
ca?”, clavados por debajo y sobre 
la parte correspondiente al costa- 
do. 
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El verano pasado explicamos la 
forma de construír uno de estos 
sencillos flotadores ideales para 
jugar en el agua en traje de ba- 
ño durante las vacaciones. En vis- 
ta de la mucha aceptación que 
tuvo entre el elemento juvenil, 
publicamos aquí los planos e ins- 
trucciones necesarias para cons- 
truír otro de kstos interesantes 
flotadores, que constituyen una 
diversión espléndida dondequiera 
que se disponga de alguna peque- 
ña superficie de agua sea ria 
cho, laguna o dique, aunque sea 
de escasa profundidad. Como esta 
embarcación (si de tal podría ea- 
lificarse) dispone de un mástil 
y de una vela, como también de 
una aleta o tabla de abatimiento 
para oponer resistencia lateral al 
agua, los que se han deleitado le- 
yendo nuestros artículos sobre el 
yachting miniatura sin poder sa- 
tisfacer el deseo de navegar ellos 
mismos podrán por fin darse el 
gusto de tripular personalmente 


algo que se mueve a impulsos de la 


brisa. 


El “casco”? consiste en dos lis 


tones fuertes de madera de 7 pies 
de largo (aproximadamente 2.15 
metros. colocados paralelamente 
a una distancia de 2 pies (60 
centímetros), y reunidos y asegu- 
rados en sus extremos mediante 
tablas de unas 6”” de ancho, como 
puede verse por los grabados ad- 
juntos.  Utilícense tornillos de 
bronce o galvanizados para ase- 
gurar estas partes, asi se evita- 
rá que se herrumben. Prepárese 
el soporte para el mástil mediante 
dos bloques laterales de unas 6” 


Flotador hecho 
con cámaras 
de automóvil 
» 


de alto, sobre los cuales se ase. 
gurará una segunda tabla. En el 
centro de estas tablas práctiquen- 
se agujeros cuadrados de 1 1/2” 
para recibir el palo. Perfórese un 
agujero redondo de 1/2?” de diá. 
metro en el centro del travesaño 
posterior, destinado a: recibir el 
árbol o eje del timón. 

Ahora, directamente debajo de 
los travesaños anterior y poste- 
rior, fíjense unos listones resis- 
tentes de unos 90 centímetros de 


largo, paralelos a los costados, es 
decir colocados longitudinalmen- 
te, y a estos listones y a los lar- 
gueros asegúrense unos aros de 
barril, de madera, como muestra 
la figura. Estos aros, que pueden 
hacerse de metal liviano galvaniza- 
do o pintado si no hay de madera, 
constituyen los soportes para dos 
cámaras interiores de neumáticos 
de automóvil, y se atan con aleu- 
nas vueltas de cordel fuerte. El 
timón puede fabricarse con un 
trozo de planchuela de zine rema- 
chado a una barra de hierro de 
112” de diámetro. Esta se pro- 
yecta hacia arriba a través del 
travesaño posterior. 

La: vela puede hacerse fácilmen- 
te cosiendo lado con lado tres 


«franjas de género de algodón li- 


viano, loneta o dril blanco. El 
orillo- del material debe coincidir 
con la caída de popa de la vela, 
para, que. no se deforme. Hágase 
un dobladillo en los tres bordes, 
y Cósamse unos ojales livianos de 
bronce para poder asegurar el 
paño al palo y a la hotavara. Co- 
néctese la botavara al palo por 
medio de dos grandes tornillos de 
ojal, de modo que la  botavara 
pueda girar libremente de una 
banda a la otra. Atese un cabo al 
extremo de la hbotavara para que 


sirva de escota, y ya está la “em- 


barcación”” lista para navegar. 

Colóquese el palo en posición, y 
échese el bote al agua. El tripu- 
lanté se sienta en el asiento de 
lona, habiéndose previamente des- 
vestido y colocado el traje de ba- 
ño, claro está. Las cámaras man- 


tendrán a flote la nave, y median- 


(Sigue a la vuelta) 
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Como se ve en la ilustración 
adjunta, esta fragua será hecha 
principalmente de una sartén, de 
preferencia de acero, y de un fue- 
lle; por supuesto, la sartén puede 
ser vieja. Además se precisarán 
dos tablas, un bloque de madera 
y un pedazo de hierro plano. 

La sartén será perforada con 
una serie concéntrica de agujeros, 
a semejanza de regadera. La asa 
o cola de la sartén se deberá tor- 
cer como se ve en el erabado, de 
manera de formar parte del pie 
de la fragua, que se completará 
añadiendo el hierro plano (cinta) 
mencionado más arriba. 

Será menester conseguir un ta- 
rro de conservas de 5 a 6 ems. de 
diámetro, que se perforará de cos- 
tado para el paso de un caño del 
que hablaremos luego y que se 
cortará a 6 ems. de altura, de 
suerte de hacer cuatro patas de 
sujeción. Esta parte del tarro se- 
rá entonces colocada bajo la par- 


tola de conservas 


te perforada de la sartén. Las 
patas de sujeción servirán para 
fijarlo, mediante pequeños bulo- 
nes, a través de la sartén. Podrán 
ponerse dos o tres bulones más, 
en igual forma, que servirán para 
mantener la tierra refractaria con 
la que se hará el hogar de la fra- 
gua. 

El fuelle se fijará por el man- 
go, mediante dos tornillos de tuer- 
ca, a través del hierro plano, e in- 
tercalado dos rodelas de espacia- 
miento, para permitir la aspira- 
ción del aire. El caño del fuelle 
será unido al tarro de lata me- 
diante un tubo acodado, que pue- 
de ser de lata o hierro. 

Hecho esto, sólo falta conectar 
el fuelle a un pedal para aecio- 
narlo. Este pedal se hará con una 
tabla de 40 x 12 x 2 ems., provis- 
ta de una ranura más ancha que 
el soporte de hierro. Será articu- 
lada:sobre el bloque de madera 
medianto: dos pitones tornillado al 
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Cómo construir una fragua 


para traba jos caseros 


> 


pedal, atravesados de dos torni- 
llos fijos al bloque de madera. 

Los pitones deberán ser coloca- 
dos a 7 ems. del extremo del pe- 
dal, par apoder operar con el ta- 
lón durante el bombeo: esto para 
evitar el empleo de un resorte de 
reacción, destinado a abrir el fue- 
lle. El pedal será conectado al 
mango del fuelle con dos alambres 
bastante gruesos —o con dos va- 
rillas de acero, más rígidas — ter- 
minados en ganchos que se artieu- 
larán con pitones. 

Falta sólo guarnecer la sartén 
con- tierra refractaria, en forma 
de embudo para poder servirse de 
la fragua. 


Flotador hecho con cámaras de 
automóvil (Continuación) 

te un apropiado manejo de la ve- 

la y del timón se puede ejecutar 

todas las maniobras de una embar- 


. cación común a vela. Como se pro- 


ducirá mucho abatimiento al na- 
vegar con el viento de costadó o 
al barloventear, clávese una tabla 
curva de unos 30 centímetros de 
ancho a cada larguero a manera 
de aleta o quilla, y no se experi- 
mentará mayor inconveniente por 
dicha causa. ; 

Las cámaras que dan flotabili- 
dad a este bote pueden adquirirse 
usadas en cualquier gomería, pues 
es común que cuando hayan teni- 
do algún desgarrón no se usen más 
por no inspirar confianza. Sin 
embargo para el caso que nos ocu- 
pa sirven perfectamente una vez 
compuestas, pues no van a ser 
infladas a la misma presión de 
una rueda de automóvil. Convie- 
ne tener cuidado, sin embargo, de 
que no salga aire, y se inflarán 
hasta que tengan suficiente firme- 
Za para dar rigidez de soporte. En 
lugar de cordel, pueden usarse 
unas correas de cuero con hebi- 
llas para asegurar las cámaras a 
los aros de sujeción. 
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Ideas para Ganar Dinero 


Las pinturas son productos uni- 
versalmente conocidos, y se define 
diciendo que es una mezcla colorea- 
da, líquida, con la cual se cubren su- 
perficies, ya sea de madera, metal 


_u otra naturaleza a fin de preser- 


varlos de la acción del tiempo. Se- 
gún su composición, las pinturas, 
una vez secas, pueden presentar 
un aspecto mate o brillante. 

En la fabricación de las mismas 
intervienen dos factores opuestos: 
sencillez y dificultad. 

Sencillez en cuanto a su fabri- 
cación en sí y dificultad para dar- 
le la fineza necesaria para que su 
acabado sea perfectamente  homo- 
géneo y liso, no presentando una 
superficie grumosa, 


== 


Comúnmente, las pinturas cons- 
tan esencialmente de tres produc- 
tos: el vehículo, el secante y el 
pigmento. 

_El vehículo es el líquido que se 
introduce en la masa con el fin de 
producir una película sobre la su- 
perficie pintada, adherente a la 
misma y que mantenga en suspen- 


sión el pigmento y demás ingre- 


dientes. 

Los secantes son productos que 
se incorporan al aceite, para que 
éste seque en un espacio de tiem- 
po relativamente corto. 

Y por fin, los pigmentos, son los 
cuerpos, casi siempre de origen me- 
tálico, destinados a dar coloración 
y a la vez ayudar a preservar la 
superficie pintada, 

Los pigmentos para ser buenos, 
deben tener varias características: 
1.0 Opacidad, es decir, que deben 
“tapar” completamente lo que se 
ha pintado. 2,0 Extensibilidad, que 
es una propiedad muy buscada, de- 
biendo con una cantidad mínima, 
cubrir una superficie grande. 3.0 
Permanencia y resistencia a la luz. 
Aunque muchas personas dividen 
estas dos propiedades, se pueden 
comprender en una sola. Como su 


de : ) E de 
: 0 
ES Si, 


nombre lo indica, es la resistencia 
que oponen a su decoloración por 
la acción de la luz y a la influen- 
cia de los agentes físicos como ser 
lMuvia, frío, calor, etc. 


* 
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Los pigmentos no son solubles 
en el vehículo sino que son cuer- 
pos derivados metálicos, finamente 
pulverizados, que se introducen, co- 
mo se ha dicho, con el fin de dar 
una capa coloreada, 

Podemos, finalmente, hacer una 
distinción entre pinturas y tintu- 
ras, pues mientras las primeras só- 
lo cubren la superficie pintada y 
le dan un color debido al pigmen- 


to que las llevan en suspensión, 
las tinturas tiñen la masa del cuer- 


po, siendo absorbidos por los po- 

ros. Las tinturas se usan por lo 

general para colorear las maderas. 
—-0— 


Después de estas pequeñas 
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Por el Técnico Químico ndustrial 


AMERICO CHIESA 


ideas, vamos a ver cómo se fabri- 
ca una pintura al aceite, 

Preparemos una pintura blanca. 
Para ello adquirimos un kilo de al- 
bayalde en polyo. 

Luego echamos el albayalde en 
un tacho y lo vamos  empastando 
con aceite de linaza cocido. (El 
aceite de linaza cocido es llamado 
así, porque ha sido cocido con un 
secante y por lo tanto, nos evita 
el trabajo de introducirle el secan- 
te a la pintura. Además, el costo 
del mismo es apenas superior al 
crudo). Esta pasta ha de ser se- 
mi-flúida. Una vez perfectamente 
homogénea la masa, se le pone una 
cuarta parte de aguarrás. 

La pintura propiamente dicha, 
ya está preparada. pero ahora vie- 
ne el trabajo indicado como difi- 
cultoso. Ello es el “molido”. 

Para ello, se suele utilizar, en 
pequeña escala, un molino a bolas, 
semejante al representado en el 
croquis. 

Está compuesto esencialmente 
por un tambor de hierro en el que 
hay una cierta cantidad de bolas 
de acero. 

En este tambor se introduce la 
pintura y se hace marchar bastan- 
te tiempo. El choque de las bolas 
de acero entre sí, es bastante para 
que se pulverice perfecta e impal- 
pablemente el pigmento. 

Luego, y a fin de corregir cual- 
quier imperfección del molido, se 
pasa por un tamiz muy tupido. El 
residuo grueso que queda sobre 
el mismo, se vuelve a introducir en 
el molino con otra partida de pin- 
tura, para aprovecharlo. 

Si en vez de utilizar un albayal- 
de, utilizamos un amarillo o un ro- 
jo, etc., tendremos el color corres- 
pondiente. Los tonos y semi-tonos 
los obtendremos mezclando los co- 
lores con el blanco. Se debe, por 
fin, tener presente, en la mezcla de 
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los colores, ya que puede haber una 
reacción química entre ellos. Por 
ejemplo, el albayalde no se puede 
utilizar para mezclarlo con una 
pintura que tenga un pigmento a 
base de un sulfuro, ya que daría un 
color cbscuro, casi negro. 

BARNICES: Los barnices están 
compuestos, en su mayoría, de una 
resina, aceite de linaza cocido y un 
disolvente y diluyente. 

“Se puede fabricar un barniz de 
la siguiente manera: En un reci- 
piente introduciremos un kilo de 
resina común, en trozos pequeños 
y se cubre con aceite de lino co- 
cido, de modo que este aceite esté 
en un pequeño exceso 

Luego se lleva al fuego lento, 
cuidando que las llamas no se co- 
muniquen con la resina por ser 
muy inflamable. Si es posible ha- 
cerlo en baño de arena, es mejor. 

Se revuelve con una espátula de 
madera de vez en cuando, hasta 
que se haya disuelto completamen- 
te la resina, Se saca del fuego y se 
le introduce un cuarto litro de 
aceite de linaza cocido y la misma 
cantidad de aguarrás y se deja en- 
friar, Ya tendremos listo el bar- 
niz natural. 

Este barniz, lo podemos usar so- 
lo o mezclado con la pintura. De 
esta última forma, nos dará una 
pintura similar al esmalte. 


=== 


Los distintos pigmentos que po- 
demos usar y que son reputados 


como buenos, son los siguientes: 
PIGMENTOS BLANCOS: Alba- 
yalde blanco de zinc, óxido de zinc. 


PIGMENTOS AMARILLOS: Ama- 
rillo de cromo, cobre amarillo, tie- 
rra de siena, ocre natural. 

PIGMENTOS ROJOS: Vermellón, 
laca roja, minio, rojo indio. 

PIGMENTOS VERDES: Verde 
de cromo, verde esmeralda, verde 
malaquita, tierra verde. 


PIGMENTOS AZULES: Azul 
ultramar, azul de cobalto. 
PIGMENTOS NEGROS. Negro 


de humo, negro roma, negro viña. 


Enseñanza Gratuita de Apicultura 


Universidades Populares Ar- 
gentinas comunica que, a par- 
tir del 25 de febrero dará 
comienzo a la inscripción del 
curso teórico-práctico de Api- 
cultura (cría de abejas) , Cu- 
fía enseñanza está a cargo del 
profesor Sr. Oscar Aníbal 
Grasso. Los interesados pue- 
den concurrir a la Universi- 


El Consejo Superior de las 
dad Popular “Nicolás Avella- 


neda”, sito en la calle Besares 
2900 esq. Crámer, todos los 
días hábiles a excepción de los 
sábados, de 18 a 20 hs, Los 
cursos son para ambos se- 


xOS; su enseñanza gratuita, 
iniciándose las clases los pri- 
meros días de marzo, dos ve- 
ces semanales y'con el mismo 
horario establecido para la 


inscripción, 


PINTURA LUMINOSA; MATERIAS 
COLORANTES Y PRODUCTOS QUIMICOS 


Pintura luminosa “LUNA” para 
interior o intemperie. 
Pintura luminosa “LUNA” para de- 
coraciones, para propaganda, para 
pintar estatuas religiosas o imáge= 
nes para marcar o señalar los ob- 
jetos en- la oscuridad. 

El equipo con 4 frascos, $ 2.— 
(Franqueo, $ 0.50) 
Muestra GRATIS de pintura lumi= 
nosa y folletos, remitir 0.30 cts. 

_ para franqueo 
Materias colorantes y productos 
químicos. 

Materia prima para cualquier pro- 
ducto químico. 

Anilinas para toda industria. 
Colorantes solubles en las materias 
grasas. 

Materia prima para fabricar 

esmalte para las uñas. á 
Barnices celulósicos brillantes. 
Pinturas celulósicas brillantes. 
Lacas brillantes transparentes 

Pigmentos para fabricar pintura 
de pared o artística. 
Pigmentos finos, óxido de titanio 
amarillo de cadmiun, azul de 
cobalto, etc. 
Molinillos para moler pintura 
o productos similares, a mano. 


SOLICITE DETALLES Y PRECIOS 
SIN COMPROMISO, a 


Eduardo Hauschildt 
EDUARDO ACEVEDO 24 
Buenos A'res 
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SE VENDEN: “HOBBY”, 12 


primeros números. “Leo- 
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ruzú”, 14 ejemp. Ofertas por 
carta a Casilla de Correo 436. 


Correo Central. 
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trencito en buen estado. — 
Constitución 1424. 


HOBBY 


Ilustramos aquí una novedosa 
silla plegad za que se aplana com- 
pletamente cuando no se necesita 
usarla, y que es igualmente: ade- 
cuada para dentro de la casa co- 
mo para la terraza o el jardín. 
Su construcción es sencilla pero 
muy resistente; tiene cómodo res- 
paldo, y su reducido peso permite 
llevarla y traerla sin esfuerzo al- 
Suno. 

Como podrá verse por los pla- 


nos y la ilustración que acompa-. 


bamos, esta práctica silla está he- 
cha enteramente de madera, a ex- 
cepc:ón, claro está, de unos pocos 
elavos y remaches. Digamos de 
paso que una silla así costaría 
$ 6 ó 7 en una mueblería, pero 
construída en casa, vendría a ceos- 
tar apenas $ 1, más o menos. 
Pintada al laqué blanco, es muy 
conveniente también para el euar- 
to de baño. 

La vista lateral de la Fig. 1 da 
una clara idea de su forma y la 
manera de armarla. La Fig. 2 
muestra el bastidor trasero, sien- 
do las patas de madera de pino, de 
1 114” de ancho por 3/4” de es- 
pesor, y los listones transversa- 
les, de 1 1/4”? de ancho por 1/2” 
o 818”? de espesor. Por supuesto 
que puede emplearse aleuna ma- 
dera dura como abedul, haya, 
fresno o roble; pero si estas re- 
sultan demas ado caras, puede 
emplearse pino tea o sprus. Si 
se emplea madera blanda y li- 
viana, conviene naturalmente pre- 
parar las diversas piezas, de an- 
chura y espesor un poco mayores 
que las anteriores indicadas, pa- 
ra que la silla resulte bien resis- 
tente. 


Para construír esta silla, uno de 
nuestros lectores, autor de los pla- 
nos e instrueciones que damos 
aquí, fué a un corralón de made- 
ras y obtuvo un pedazo de tabla 
para piso, de 5 pies de largo por 
5 3/4” de ancho y 7|8”? de espe- 
sor, y una tabla de 6 pies de lar- 
go por 3 1/2” de ancho por 1/2” 
de espesor. Cortó los largueros 
desde los bordes cepallados de la 
tabla, a todo el largo de la misma, 


cepilló los bordes serruchados, VE: 


finalmente cortó las patas de las 
medidas que indica el plano. Tu. 


Silla Plegadiza 
de Madera 


vo también la precaución de ver 
que toda la madera estaba libre de 
nudos, lo cual naturajmente le 
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simplificó mucho el trabajo. 

Si se sigue este mismo proeedi- 
miento, no hay que olvidarse que 
se está trabajando 'con material 
de 7/8”? de espesor en vez de 3/4” 
como indican los erabados.' Pero 
aparte de esto, las instrucciones 


- son las mismas. ' 
Por lo tanto; constrúyase el bas- ' 


tidor “trasero como indica el deta- 
llede la Fig. 2. Fíjese con 'ela- 
vos de 1 1/2” (ya sea de cabeza 
redonda o plana, pero' preferi- 


blemente de cobre) el soporte de 
- madera terciada, y luego los lis- 


tones transversales según indica 


el plano, y perfórense los agujeros - 
para los remaches.: Sino se quie- ' 


re emplear remaches, puede úti- 
lizarse en su lugar tornillos de ca- 


_ beza redonda de 1 1/2” por 10, 


con arandelas y tuercas.” * 
Asiento y bastidor delantero 
Ahora puede  construírese el 

asiento; las piezas laterales mi- 

den 12 1]2”” de largo por 1 1/2” 

de ancho. HTA 


Clávense los listones transversa- 
les en la posición indicada, omi-: 
tiendo el último listón de /atrás. el * 
cual se atornilla en su lugar des- a 


pués que los costados del asiento 


han sido asegurados al bastidor 


delantero. 
. Este bastidor delantero — en la 


om 

Fig. 1.— Vista * Fig: 2.—El bas- Fig. 3.—Asien= 

lateral 2... tidor trasero; . to y bastidor 
delantero. 
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suposición de que se van a emplear 
tornillos en lugar de remaches de 
cobre de 3|16”? — no debe ser 
perforado en los lugares indica- 
dos por la línea de puntos, sino 
que se marcará simplemente la 
posición que corresponde a los 
mismos, haciendo una marca con 
un instrumento puntiagudo. Práe- 
tíquense agujeros, sin embargo, 
en el extremo superior O corres- 
pondiente al asiento, como indica 
la Fig. 1. Esto hay que hacerlo 
para dar a los tornillos suficiente 
libertad de movimiento, es decir, 
para que la punta de los torni- 
llos pueda prender bien en los eos- 
tados del as:ento, y no giren al 
moverse las patas cuando se abre 
o pliega la silla. 

Una manera de conseguir que 
las puntas de los tornillos queden 
firmemente aseguradas en la ma- 
dera, sin peligro de aflojarse, con- 
siste en mojarlos con agua antes 
de atornillarlos en su lugar. Es- 
to hará que se herrumben una vez 
metidos, inmovilizándolos y per- 


La DRIVER 


mitiéndolos resistir el trajín y 
los golpes que recibirán en el 
transcurso de los años. 


Armando el conjunto 


Para armar la silla, atorníllese 
el bastidor delantero entre los pa- 
rantes o patas del bastidor trase- 
ro. Las cabezas de los tornillos 
deben asentar contra una arande- 
la, metiéndose también una aran- 
dela entre las patas. Se adoptará 
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que se requiere para patentar 
un invento, aconsejarle para 
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un procedimiento similar, si en 
vez de tornillos se utilizan rema- 
ches. Hay que colocar también 
una arandela en el extremo del 
remache, antes de proceder a en- 
sancharlo a golpes de martillo 
para que no se salga. , 
Habiéndose asegurado el asien- 
to a las patas del bastidor delan- 
tero, déjese descansar su parte 
trasera sobre el soporte de ma- 
dera terciada, y míreselo de cos- 
tado para ver si queda derecho, 


es decir bien nivelado. Si no su- 


cede así — y de cualquier modo 
conviene que tenga una ligera in- 
clinación hacia atrás — córtense 
Unas pequeñas muescas en el so- 
porte de madera terciada para que 
encajen en ellas los largueros del 
asiento, y luego atorníllese el tra- 
vesaño trasero en posición. 

Con esto queda terminada la si- 
lla, cuya madera puede pintarse, 
barnizarse, esmaltarse o dejarse 
en su estado natural. Nivélese la 
parte inferior de las patas ¿con 
un listón de madera, y córtense. 


con el nuevo año 1938, presenta las más perfectas novedades 


mecánicas en su fabricación de HERRAMIENTAS MOTORIZADAS. 


lustraremos algunas de ellas: 


SIERRA LE CALAR “DRIVER” 
CON MOTOR A ENGRANAJES 


ACOPLADO 


Es el producto más caracteriza- 
do de la “INGENIERIA DRIVER”. 


INNOVACIONES Y VENTAJAS: 


Cabezal para usar en cualquier lar- 
go de hoja. 
Ajuste de tensión en plena marcha. 


Soplador exterior. 
Motor a engranajes de acoplamiento 
directo. 

Este nuevo tipo de motor permite 
obtener un rendimiento de poder 
de un 40 ojo mayor que en trans- 
misión por correa y con el nuevo 
cabezal ajustable se eliminan por 
completo las vibraciones. 


Pida desde ahora, el nuevo 
catálogo en colores, 1938, por 
carta a sus representantes: 


CaLLe MAZA 2384 
BUENOS AIRES 


y 
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He aquí un pasatiempo, poco 
costoso, que permitirá a los aficio- 
nados hacer, durante las horas de 
ocio una cantidad de pequeños ob- 
jetos decorativos y útiles para el 
dormitorio, el comedor y el eseri- 
torio: queremos hablar del traba- 
jo de aleación de plomo y de es- 
taño que se. transforma, sin re- 
querir conocimientos especiales, 
en lindos objetos útiles para el 
hogar. 

La aleación que debe emplearse 
“corresponde a la composición de 
la soldadura común usada. por 
los plomeros, es decir partes igua- 
les de plomo y estaño. 

No se debe, por razones de eco- 
nomía, disminuir la proporción 
del estaño; sin embargo, para tra- 
bajos de relieve poco acentuado 
podrá emplearse 60 olo de plomo 
y 40 olo de estaño. La presencia 
del estaño aumenta la tenacidad 


de la aleación, dándole más ma-" 


leabilidad y flexibilidad. Una 
aleación rica en estaño es más fá- 
cil de trabajar y modelar. La 
aleación para la vajilla de estaño 
(al 90 6 92 old de estaño puro) 
sería perfecta para el uso que de- 
seamós hacer, pero resultaría de- 
masiado costosa. 


El plomo en estado puro sería 
más económico, pero, por las ra- 
zones ya indicadas, es mejor no 
emplear, sobretodo si se carece 
de práctica, plomo en hoja o en 
lámina, como el utilizado para 
industria. Además de ser casi 


puro, sin aleación de estaño, ha 
sido generalmente producido por 


— 


laminación y esta calidad no es 
adecuada para el trabajo que de- 
seamos hacer porque el metal, de- 
bido a los pases sucesivos entre 
los cilindros de los laminadores, 
ha perdido su maleabilidad. 

La preparación ya mencionada 


no ofrece ninguna dificultad se- - 


ria, pues, en suma, la aleación se 
reduce a fundir los dos metales 
juntos, mezelándolos. Por otra 
parte, si se quiere simplificar el 
trabajo, se pueden adquirir lin- 
sotes o varillas de la aleación re- 
querida, que, repetimos, es la usa- 
da para soldar. : 

Para los pequeños trabajos que 
vamos a ejecutar se requieren po- 
cos útiles: 

A) Una fuente de calor intenso 
para fundir la aleación: hogar a 
carbón, fuego de fragua (menos 
recomendable) o bien lámpara de 
soldar, que es lo más práctico; 

B) Una cuchara de fundir, es- 
pecie de cucharón de hierro, que 
cuesta poco; 

C) Un yunque, para martillar 
la aleación en heja. En el comer- 
cio los hay de todos tamaños, a 
precios abordables, pero, para pe- 
queños trabajos, bastará una plan- 
cha eléctrica vieja, montada, al 
revés, sobre un banco de madera; 

D) Algunos martillos de mecá- 
nico, de diversos pesos. 


Yunques y- martillos deben pre- 
sentar superficies rigurosamente 
lisas, porque de lo contrario to- 
das las estrías o Irregularidades 
aparecerán en la superficie del 
metal trabajado. Si el yunque o 


Ideas para Trabajar 


el Plomo 


en Láminas 
k 
CENICEROS - FUENTES 
PLATILLOS 
* 


los martillos, por su uso, presen- 
tan rayas u otros pequeños defee- 
tos, se puede alisarlos con piedra 
esmeril de grano fino, terminan- 
do con el costado para pulir me- 
Jor. 

E) Dos pinzas para sujetar el 
metal en hoja al martillar. Las 
pinzas deben ser lisas, sin estrías 
en los labios. z 

Se requerirán, además, algunas 
herramientas de carpintero, para 
formar los moldes en que se ver- 
terá la materia en fusión, y algu- 
nos pedazos de madera dura que 
se tallarán de acuerdo a las nece- 
sidades para martillar algunas 
partes de los costados de los ob- 
jetos en fabricación. 


Confección de los moldes.— Los 
moldes servirán para formar las 
placas que, una vez modeladas, se 
transformarán en fuentes, cenice- 
ros, ete. 


Se componen de una tabla de 
madera A (fig. 2, A y B) for- 
mando el fondo, y un marco B, 
que constituye los bordes del mol- 
de, del tamaño y forma que se de- 
see dar a las placas de metal. En- 
tre A y B se interpone cartón de 
amianto, C. Es indispensable que 
la madera empleada sea perfecta- 
mente seca. Una línea trazada a 
lápiz en el interior de los bordes, 
a 12 milímetros del fondo, por 
ejemplo, permitirá, al verter la 
fusión, obtener una placa del es- 
pesor requerido. 

El interior del molde, que se 
arma con tornillos, se recubre con 
una mano espesa de ocre en pol- 
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vo, disuelto en agua hasta formar 
una pasta con consistencia de ere- 


ma. En especial es indispensable * 


cubrir con esa pasta las ranuras 
de las junturas para evitar: que 
penetre en ellas el metal en fu- 
sión. Terminada esta operación. 
se deja secar la pasta antes de 
usar el molde. A fin de ganar 
tiempo, es aconsejable preparar 
dos o más moldes que se llenan al 
mismo tiempo. 


Fusión de la aleación.—Supon- 


dremos que hemos: comprado alea- 
ción de plomo y estaño ya prepa- 
rada o bien que la. hemos hecho 
nosotros y disponemos de ella en 
bloques. Comenzaremos por cor- 
tar “er 
ño de wra'nuéz. Colocado el cu- 


charón “sobre “el 'fúiego “de suerte” 
qué no'pueda “volcarse, se ponen — 


dentro algunos trozos de aleación. 


A medida que se funde un trozo ' 


se pone otfo, hasta obtener sufi- 
ciente metal fluido para llenar el 
molde a la altura requerida. La 
aleación aparece recubierta de una 
especie de película resplandecien- 
te color pecho de pichón. 

Antes de poner al fuego el eu- 
charón es indispensable limpiarlo 
bien a fin de despojarlo de las 
escorias, y para Mayor precaución 
es prudente proveerlo de un pro- 
tector de hojalata, D, sujeto a los 
bordes como indica el diseño, pa- 
ra que al verter retenga las es- 
corias. 


Relleno de los moldes.—Se ca- 
lienta el metal hasta que un pa- 
lito mondadiente se inflame al 
introducirlo en la fusión. No 
es menester calentar más, porque 
sería perder material inútilmente. 


Por supuesto es más fácil 
llenar un molde pequeño que uno 
grande. Ante tedo es menester 
que el molde se halle en posición 
rigurosamente horizontal; sin esta 
precaución la placa resultará de 
espesor desigual. El metal en fu- 
sión se vierte rápidamente alrede- 
dor de los bordes del molde, hasta 
la altura. de la línea trazada para 
la. delimitación del espesor. Sin 
tocar el molde se deja enfriar el 
metal, lo que requiere unos quince 
minutos. Al cabo de cuyo tiempo 


blóqué en pedazos del tama- ' 


se desmolda dando vuelta el mol- 
de. ata 

Martillado de la hoja.—El mar- 
tillado a que vamos a proceder 
tiene por objeto laminar la hoja 
de metal maleable y, al” propio 
tiempo, aumentar sus dimensiones 
de acuerdo a la naturaleza del 
objeto a fabricar. 

Mientras más delgada, la hoja 
será más fácil de trabajar una 
vez aplanada a martillo, y su es- 
pesor no deberá ser mayor de dos 
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o tres milímetros. Se empieza el 
martillado con ligeros golpes de 
martillo (ver D) aplicados. sobre 
los bordes de la hoja de metal, y 
luego se sigue martillando alrede- 
dor hasta el centro, cuidando de 
hacer un trabajo uniforme. Ter- 
minado el trabajo de un lado se 
repite la operación por el otro la- 


_do, hasta que la hoja tenga el es- 
“pesor Tequerido, y siempre a mar- 


tillazos leves, se forman los relie- 
ves, bordes, ete. y se conforman 
los objetos para lo cual basta un 
poco de paciencia y habilidad. 
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LANCHITAS IMPULSADAS 
CON MOTOR DE GOMA 


» 


He aquí una hermosa lanchita de 
alta velocidad que, a no dudarlo, 
se aprestarán a construir la mayo- 
ría de nuestros jóvenes aficionados. 
Las medidas son las que aparecen 
indicadas en la Fig. 1, pero natu- 
ralmente no hay necesidad de ate- 
nerse estrictamente a ellas, sino que 
pueden adaptarse a cualquier pe- 
dazo de madera que se tenga a ma- 
no con tal de guardarse las pro- 
porciones. 


— Plano y vista de costado 
de la lanchita. 


Fig. 1. 


El diseño es de los más sencillos 
y la pegueña lanchita es impulsa- 
da por un motor de goma, el cual 
le permite una mareha de algunos 
minutos de duración. Se le da vuel- 
ta a la hélice unas cien o más ve= 
ces y el botecito. se coloca suave- 
mente en el agua antes de soltar- 
lo. AA 

Los mejores resultados se obtie- 
nen con un casco liviano y hueco y 
la manera más indicada de conse- 
guirTó consiste en adosar unos cos- 
tados de madera delgada a una ta- 
¿bla base y a la cubierta, como 


__Mmuestra el detalle A de la Fig. 1. 


El casco 


La forma de estas piezas aparece 
indicada en el plano (B), y resulta 
tarea sencilla preparar otros mol- 
des :de tamaño natural con las me- 
didas allí indicadas. La base debe 
ser de 1]4” ó de 3/8” de espesor, 
cortada con la sierra de calar y 
empleada a su vez como molde pa- 
ra cortar la cubierta. Esta” pieza 
de la cubierta tendrá en su parte 
media una abertura para - formar 
-el sollado o bañera, 

Una vez cortadas ambas piezas, 


se las reúne a proa y popa medían- 
te dos bloquecitos de madera, mi- 
diendo el de adelante 1 1|4” de 
profundidad y 3|4” de ancho y el 
de atrás  3|4” de profundidad y 
2 1/2” de ancho. Clávense y en- 
cólense estos bloques en posición, 
quedando el trabajo a esta altura 
como indica la Fig. 2. 

Los dos costados del casco se 
cortan de madera  terciada de 
1|16'” de espesor o preferiblemente 
de madera común lisa, ya que la 
madera terciada posee tendencia a 
astillarse y despegarse en el agua. 
La forma correcta es la que apare- 
ce indicada en el esquema inferior 
de la Fig. 1, debiendo observar el 
lector en este diagrama que la par= 
te delantera va ligeramente levan- 
tada para permitir colocar sobre 
ella la cubierta de  torpedero, la 
cual se construye con un trozo de 
lata cortada o doblada para que se 
mantenga en posición por su propia 
presión de expansión, Ambos cos- 
tados deben ser cortados en una 
sola operación con el objeto de 
asegurar su simetría perfecta, pa- 
ra lo cual se colocarán superpues- 
tos al trabajarlos. 


Limpieza y pintado 


Antes de colocar los costados, los 
bordes de la cubierta y de la ba- 
se se embadurna con cola mari- 
na y luego las láminas de madera 
se clavan con pequeños clavos de 
calador. Conviene hacer previamen- 
te los agujeros para los mismos, 
para evitar el peligro de que la ma- 
dera. se raje. Alísense todos los 
bordes con papel de lija cuando la 
cola se ha endurecido bien y lue- 
go aplíquese más cola en el ángu- 
lo del lado de adentro para llenar 


Fig. 2. — Detalles de la construcción 
del casco. 


cualesquier pequeños espacios abier- 
tos que puedan haber quedado. 
Para impermeabilizar completa- 
mente el casco — y esto constitu- 
ye un detalle de mucha importan- 
cia para el buen desempeño del bo- 
tecito — hay que darle una mano 
de minio seguida por otras dos de 
pintura o esmalte. La cubierta 
puede barnizarse con un barniz cla- 
ro y transparente, para que la ma- 
dera conserve su color natural. 


Accesorios metálicos 


El elástico o banda de goma pa- 
ra impulsar el bote está sostenido 
entre dos soportes formados por 
tiras resistentes de bronce. El so- 
porte de proa se prepara con un 
pedazo de 3 1|4” de largo, doblado 
como indica el detalle de la Fig. 3. 
Hay que perforar unos pequeños 
agujeros para dar paso a los. tor- 
nillos de bronce de cabeza redonda 
que aseguran el soporte del casco 
y también otro a través del doble 
espesor del metal por donde pasa 
el gancho destinado a sujetar el 
elástico. Es 

El soporte de popa está formado 
por una tira similar pero de 5 1/2” 
de largo, doblada como indica el 
detalle B en la misma figura y per- 
forado en forma parecida. Coló:- 
quense los soportes en posición y 
perfórense los agujeros para los 
tornillos antes de meter éstos. 

Luego. _córtense dos pedazos de 
alambre resistente de bronce y en 
un extremo de cada uno fórmese 
un gancho relativamente amplio 
destinado a recibir el extremo de 
la banda de goma. El pedazo de 
alambre destinado al soporte de 
proa debe ser metido en e) agujero 
del soporte y su extremo doblado 
y enganchado o remachado para 
que no pueda girar. 

La hélice se hace con un pedazo 
de planchuela de bronce u hojalata 
cortado a la forma'que ilustra la 
Fig. 32 dE S 
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Fig. 3.—Soportes “para la hélice E 
y forma' de la misma. 
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Para hacer “una  juntura bien 
fuerte entre el eje y la hélice con- 
viene soldarle a esta última un pe- 
queño manguito de bronce metien- 
do fuego el eje en el mismo y sol- 
dando nuevamente. $ 

Antes de meter el eje en los 
agujeros del soporte que le corres- 
donden hay que colocar sobre el 


mismo una pequeña cuenta redonda 
de vidrio para que se interponga 
entre la hélice y el soporte para 
disminuir así la fricción que de 
otro modo se produciría entre am- 
bas partes. 

Para que el motor de goma des- 
arrolle suficiente potencia se nece- 
sita por lo menos cinco pedazos de 
elástico, pero en realidad el núme- 
ro de éstos depende del espesor y 
clase de elástico que se utilice. 
Antes de retorcer la goma, fróte- 
se cada cordón con un poco de gli- 
cerina; esto ayudará a preseryar- 
lo. 

Para terminar y dar buena apa- 
riencia al sollado dóblese un peda- 
zo delgado de caoba y colóquese en 
el interior del mismo, asegurándo- 
lo con algunos  elavitos delgados 
alisando finalmente sus bordes su- 
periores con papel de lija. Si se 
quiere puede darse una mano de 
barniz a la caoba como asimismo a 


Fig. 4. — Forma del segundo botecito. 


la cubierta y a la proa en forma de 
torpedero. 

El elástico que se recomienda 
para emplear en este bote es del 
mismo - tipo y calidad que se usa 
para los . modelitos de aviones y 
preferiblemente de 1/8” de ancho 
por 1|32” de espesor. Puede tam- 
bién colocarse un timón al bote 
metiendo primero en la línea cen- 
tral de la popa dos ojales de bron- 
ce e introduciendo luego a través 
de los mismos un pedazo de alam- 
bre redondo con su parte superior 
doblado hacia abajo para formar 


Fig. 5.—Vista lateral del modelito. 


una manija. Debajo de los ojales 
hay que aplanar el alambre marti- 
llándolo suavemente y soldarle un 
pedazo de bronce o de lata. La 


pala del timón debe hallarse con-. 


formada de tal manera que deje 
lugar suficiente a los dedos de la 
mano para hacer girar la hélice. 

También ilustramos en este ar- 
tículo otro modelo de botecito con 
motor de goma, más pequeño y 
sencillo que el anterior. Este mo- 
delito mide apenas 5” de largo por 
2 3|4* de ancho. Pero su mismo 
tamaño reducido permite hacerlo 
flotar en cualquier lado aún en la 
bañadera del cuarto de baño. 

La forma del casco, que aparece 
trazada sobre un cuadriculado de 
1/2” en la Fig. 4 contiene también 
todas las medidas -del plano de la 
embarcación. El casco propiamente 
dicho está constituído por tres pe- 
dazos de madera delgada, cuyo es- 
pesor relativo puede apreciarse en 
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la Fig. 5. Obsérvese que la pieza 
de 1|4” de espesor está ahuecada 


“para formar un sollado y que la 


pieza de abajo está cortada en for- 
ma inclinada a popa para acomo- 
dar la hélice y el timón. La cubier- 
ta de proa, en forma de torpedero, 
primero se corta para que ajuste 
sobre el extremo delantero del 
casco y luego se rebaja con una 
escofina hasta darle la curva in- 
dicada. Si es posible ahuecarla un 
poco por debajo, mejor. Al armar 
las tres piezas úsese cola marina 
y clavitos de calador. 

Los ventiladores que aparecen 
en el grabado se hacen doblando 
hacia un lado las cabezas de dos 
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Fig. 6 — Construcción 
de la hélice. 


clavos de tamaño conveniente cor= 
tándolos a una altura adecuada Y 
metiéndolos en la cubierta en unos 
agujeritos precisamente perforados. 
Un alfiler grande y un trozo de se- 
da forman la banderita. 


El timón puede hacerse con un 
pedazo de madera delgada cortada 
a la forma que puede apreciarse, 
con un clavo descabezado y dobla- 
do en ángulo como caña para ma- 


nejarlo. La hélice es de tres pa-. 


las, pero por lo demás, se constru- 
ye como en el caso precedente. El 
motor de goma debe ser hecho na- 
turalmente con elástico más delga- 
do, pues si se emplea material grue- 
so se desenrrollaría de golpe. 

Termínese el botecito pintando 
de negro el fondo del 
blanco las bandas encima de la lí- 
nea de flotación y de rojo la línea 
de unión entre la pieza de 1/2” de 
espesor y la de 1|4”. 
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PROYECTOS de 
MUEBLECITOS 
MODERNOS 


1 — Mesa para servicio de ca- 
fé, con estante para periódicos. 
Cristal negro o espejo en la parte 
superior, le darán un distinguido 
aspecto. El cajón se abre de-am- 
bos lados. La tabla mide aproxi- 
madamente 42 ems. por 85. La 
altura es de 47 a 50 ems. Acaba- 
do natural o en tono marrón. 

2 — Original mesita de costura 
con costados plegables. Los bor- 
des de éstos y la tabla principal 
son moldeados. La altura puede 
variar de 50 a 85 ems. y las otras 
medidas, son de acuerdo al gusto 
del aficionado. 

3 — Moderno y original estante 
para libros y revistas. Lia made- 
ra es enchapada, y las columnas 
cilíndricas de aluminio o bronce. 
Las medidas deben regirse por las 
del lugar que debe ocupar el mue- 
ble. 

4 — Mesa de estilo colonial, sin 
erandes dificultades en su cons- 
trucción. Tiene unos 60. ems., de 
altura, 40 de fondo y 62 de ancho. 
Puede construírse con clavos y 


tornillos o bien con ensambladu- W 


ras. Puede usarse cualquier ma- 
dera fina, de acuerdo al acabado 
que se le qiiera dar. 

5 — Mesa de fumar, de líneas 
modernas. Tiene amplio espacio 
para alojar los implementos del 
fumador, así como también, otros 
para libros y revistas. Debe usar- 
se madera fina, y los bordes de 
los estantes deben ser curvos. 

6 — Hermosa mesa para el telé- 
fono. Mide unos 70 ems. de alto 
La parte superior tiene 65 ems. 
de largo por 37 1/2 de ancho. Pa: 
ra este modelo se aconseja la cons- 
trucción con ensambladuras, y de- 
be usarse una madera fina. 

7.— Original y atractiva con- 


sola. Puede usarse madera lami-- 
- nada, coh vetas divergentes para 


la tapa. Tiene una altura de 72 
Cms., una anchura de 90, y un 
fondo aproximado de 45 ems. 
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Muchos aficionados al “hobby” 
del calado no se atreven a em- 
prender trabajos de adorno en 
láminas de metal porque creen 
que el material les resultaría cos- 
toso y las operaciones muy difí- 
ciles, y suponen —aunque equi- 


vocadamente, como podrá verse— 


que se trata de algo reservado -pa- 
ra los expertos, o para artesanos 
profesionales. Sin embargo, el 
calado en láminas de metal, si las 
Planchuelas son delgadas y se uti- 
lizan hojitas de sierra adecuadas, 
no es más arduo ni complicado 
que el calado en madera; bastan- 
te más lento, naturalmente; -y ne- 
cesitando herramientas de temple 
y dureza adecuada a la diferente 
naturaleza del material que se 
trabaja; pero en el fondo los prin- 
cipios son idénticos, y quien ha- 
ya adquirido cierta destreza en 
una actividad tiene probabilida- 
des de desempeñarse igualmente 
bien en la otra. 

¿Por qué no hacer un ensayo 
de calado en metal, utilizando al 
efecto' hoja de lata común? Este 
material puede cortarse muy fá- 


cilmente con la sierra,- presenta: 
muy linda apariencia empleándo=" 
lo como adorno en objetos peque-- 
ños, y siendo su costo práctica: 


mente nulo (desde que cualquier 
lata vacía sirve para el objeto) 


las tentativas fracasadas no gra. 


vitan perniciosamente desde el 
punto de vista económico. Como 
trabajo preliminar, con vistas a 
un desempeño ulterior sobre co: 
bre, bronce o latón cuando se ha 
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Un diseño sencillo para adorno calado 
en metal. 


adquirido la práctica y experien- 
cia suficiente, la hojadelata se re- 
cualquier punto 
de vista. 

Como queda dicho, este material 
puede obtenerse de cualquier en- 
vase vacío (latas de galletitas, de 
tabaco, de cacao, café, ete.). Lo 
único que hay que hacer es prepa- 
rarlas, abriéndolas y aplanándolas. 


Para cortar y abrir las latas. 


La manera más sencilla de ceor- 
tar las latas para abrirlas, es em- 
Ppleando unas t'jeras de hojalate- 
ro, pero una buena tijera casera 
común, vieja, si es fuerte, sirve 
también para el objeto. Quítese 


cualquier papel o etiqueta que ten-. 


ga adherido. el recipiente, cuidan- 
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do de no raspar o rasguñar la su- 
perficie del metal, y practíquense 
dos perforaciones a un costado, 
cerca de la parte superor e infe- 
rior. Estos agujeros son para per- 
mitir entrar la punta de la tijera 
Si la tijera es de hojalatero, sujé- 
tese una de sus manijas en la mor- 
sa, como indica una de las ilustra- 
ciones que acompañamos. Córtese 
primero el reborde superior de la 
lata, luego a lo largo de la costu- 
ta, a continuae ón alrededor del 
fondo, terminando por el costado 
opuesto de la costura. Aplánese 
bien la hoja así loyrada sobre el 
banco de trabajo, empleando un 
martillo y un bloque de madera 
dura. Las latas pueden obtenerse 
de diverso espesor, según lo que 
contenían. Así, una lata de galle- 
titas producirá una  planchuela 
delgada, y una lata de cocoa, café 
torrado o tabaco inglés una plan- 
chuela un poco más gruesa. 


Diseños para Calar. 


Se recomienda muy especial- 
mente al principiante que para sus 
primeros trabajos elija diseños 
más bien sencillos, como el que 
publicamos con el presente artí- 
culo. De este tipc pueden cortarse 
muchos, que sirven para adherir 
al frente de pequeños armarios. 
estantes, cajas de lápices, ete. 
También pueden hacerse guardas 
para ojos de cerradura, guarnicio- 
nes para cuadros, y otras muchas 
cosas por el estilo. Pero repeti- 
mos, la sencillez ante todo. 

La forma usual de aserrar el 
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metal .en los trabajos de calado 
consiste en interponer la planchue- 
la entre dos pedazos de madera, y 
este método es el que debe seguir- 
se para la hojalata. Prepárese un 
“sandwich”? de la lata, con una 
tabla de madera terciada a cada 
lado, manteniéndose  provisoria- 
mente reunido el conjunto por me” 
dio de clavos, que se meten en to- 
da su extensión y se remachan por 
el lado opuesto. Antes de clavar, 
sin embargo, péguese con pasta a 
la tabla superior el papel que con- 
tiene el diseño a cortarse. En es- 
ta forma se tiene la seguridad de 
meter los clavos en una parte so- 
brante de la madera, sin perforar 


o estropear en modo alguno el di 


seño propiamente dicho. 
Engrásese el papel 


Algunos operarios colocan una 
hoja de papel, sobre la cual se ha 
frotado un cabu de vela, a cada 
lado de la lata dentro del ““sand- 
witch””. Esto lubrifica la sierra y 
reduce un poco el ruido que hace 
al cortar, pero no es ind:spensable. 

“La perforación y el corte con la 
sierra puede ahora efectuarse en 
la misma forma que si se tratase 
de un trabajo en madera, con la 
única diferencia de que se progre- 
Sa mucho más lentamente. Man- 
téngase el bastidor bien derecho 
y la hoja de la sierra perpendicu- 
lar a él, cuidando de no forzarla; 
de lo contrario se romperá con fa- 
cilidad. Empléense hojas de sie- 


rra de buena calidad, especiales 


para calar metal, y no se expe- 
rimentará tropiezo alguno. 

Poco hay que hacer en el senti- 
do de retocar la pieza cortada, pe- 
ro a veces puede emplearse una li- 


Ma pequeña para elminar cual- 


quier aspereza o irregularidad. 


Colocación del adorno . 


El adorño calado ya está listo 
para colocarse al objeto a que se 


destina. La forma más sencilla de 
hacer esto consiste en clavarlo con - 


pequeños clavitos de bronce de ca. 
beza- redonda,:0: mejor aún torni- 
llitos: del mismo metal. Estos tor- 


nillós 0-clavos' púeden ser coloca: 
dos a menudo en forma simétrica, 


de modo que simulen formar parte 
del mismo diseño del adorno. 

Otra forma de adherir el adorno 
consiste en pegarlo con cola. Pera 
esto la hoja de la lata debe ser 
convenientemente preparada antes 
de empezar a cortarla con la sie- 
rra. Háganse varias rayaduras en 
la parte de atrás de la lata con un 
punzón agudo y una regla (un 
clavo afilado sirve para el objeto). 
Luego péguese sobre esta superfi- 
cie áspera un pedazo de papel ma- 
rrón opaco (no brillante). 

Hay que dejar secar b'en la eo- 
la antes de colocar el pedazo de la- 
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ta en el “sandwiteh””, de lo con- 
trario los dientes de la sierra des- 
garrarán el papel. Una vez calado 
el diseño, para aplicarle la cola 
uniformemente, se procede como 
sigue: Extiéndase sobre un panel 
de vidrio de suficientes d mensio- 
nes una delgada capa o mano de 
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la cola, y apriétese contra él el laz: 
do empapelado del adorno. Leván. 
tese con la hoja de un cuchillo, y 
se verá que el papel ha quedado 
perfecto y uniformemente encola- 
do. Déjese hasta que la cola co: 
mienza a ponerse pegajosa, y luego 
apriétese en posición contra la su” 
perficie a la cual se quiere adhe- 
rir. Colóquese un objeto pesado 
pero uniforme y plano sobre el 
conjunto, y déjese secar. 

Los adornos de hoja de lata o 
planchuela estañada parecen resal- 
tar mejor sobre un fondo que ha 
sido tratado con un tinte obscuro. 
Una superficie tratada en esta for- 
ma, empero, no permite pegar el 
adorno con cola, ya que esta subs- 
tancia no adhiere a las superficies 
brillantes, lustrosas o enceradas, 
barnizadas, ete. Por lo tanto, hay 
que recurrir a los clavitos o tor- 
nillos de bronce en tales casos. 


Toques finales 


Una vez sujeto en posición el 
adorno calado, se le dá un puli- 
miento con un trapo o badana y 
algún preparado para lustrar me- 
tales, con lo cual se obtiene un 
excelente acabado final, y el pe- 
dacito de metal reluciente parece 
algo muy dstinto al recorte de 
lata original. 
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Plagas caseras y modo 


de combatirlas 


LA CUCARACHA 


Las cucarachas son insectos muy 
antiguos, pues datan de la época pa- 
leozoica.: En ese período, cuando 
los primeros anfibios y reptiles ha- 
bían hecho su aparición, las cuca- 
rachas habitaban los bosques de 
helechos, donde vivían en compa- 
fía de otros insectos, tales como 
escorpiones y cientopiés. Durante 
ese período, cuando se estaba for- 
mando el carbón, probablemente 
vivieron como tal lo hacen hoy, 
ocult;ándose durante el día y bus- 
cando su alimento durante la no- 
Che. 

La cucaracha, en la actualidad, 
€s parecida a su antecesora, aun- 
que ciertos cambios se han efectua- 
«do en ella. Algunas especies se han 
adaptado a la vida del hombre y 
viven en sus casas, donde están 
protegidas de sus enemigos natura- 
les. Además de eso, la cucaracha 
encuentra ahí una despensa bien 
provista, de la cual toma un poco 
de todo, pues es sabido que este 
insecto destruye más de lo que co- 
me, atacando hasta las encuader- 
naciones le los libros y el cuero. 

En desarrollo y crecimiento, la 
cucaracha de nuestros días es idén- 
tica a su antepasada del período 
carbonífero. El insecto sufre una 
metamorfosis incompleta, difirien- 
do en ese sentido de otros insectos 
más perfectos que sufren una com- 
pleta. La cucaracha recién nacida, 
se asemeja bastante a la adulta, 
aunque en ese momento está des- 


se 
po 


provista de alas, El cambio de lar- 
va al insecto adulto, es lento. Des- 


El mismo ejemplar, visto de costado. 


pués de cada etapa el parecido con 
el insecto adulto sé hace mayor, 
las alas se van desarrollando poco 
a poco. Después de la última etapa 
(éstas figuran en número de 7) el 
insecto llega a la madurez, La re- 
producción parece tener lugar sin 
la fertilización de los huevos pues 
las hembras son mucho más nume- 
rosas que los machos. Pero como se 
efectúa la propagación de la espe- 
cie es cosa que no se sabe exacta- 
mente aún. 

Aunque la cucaracha tiene las 
alas bien desarrolladas, rara vez 
hace uso de ellas; sus patas son 
fuertes y prefieren huir del peligro 
corriendo pues en la tierra hallan 
fácilmente grietas y agujeros don- 
de refugiarse. Su cuerpo aplasta- 
do le permite ocultarse detrás de 
los muebles y entrar en la despen- 


(1) Cucaracha hembra. Tiéne las alás más cortas 


que el macho (2) 
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. — Los huevos de este insecto (3). 


HOBBY 


La cucaracha común que se ilustra aquí, 
es un ejemplar joven. 


sa por pequeñas aberturas. Cuan- 
do están en una casa, buscan un lu- 
gar caliente y donde el aire sea al- 
go húmedo; de ahí su preferencia 
por la cocina. Además; en esa de- 
pendencia hallan fácilmente alimen- 
tos de la clase más diversa. Como 
resultado de eso, la cucaracha se 
reproduce rápidamente, y se con- 
vierte en una verdadera plaga, 


La: cucaracha común (Periplane- 
ta (Blatta) Orientalis), tiene alas 
pequeñas; las de las hembras han 
degenerado más que las de los ma- 
chos, los cuales a su vez, las tienen 
más pequeñas que otras variedades 
de la especie. Esta cucaracha, que 
según se cree, fué introducida a 
Europa de Asia se encuentra ac- 
tualmente en todo el mundo. Es 
muy veloz y ágil y sobre todo muy” 
prolífica. Deposita los huevos en 
paquetes, los cuales están cubier- 
tos por una envoltura, y la. postura 
tiene lugar entre los meses de Oe- 
tubre y Febrero. Se dice que varios 
años deben transcurrir desde la 
puesta del huevo hasta la madurez 
del insecto .que de él sale. 


Estos molestos huéspedes se com- 
baten con diversos venenos. El 
preparado más común es el com- 
puesto de 100 gramos de ácido bó- 
rico, 140 de azúcar en polvo y 140 
de harina de avena. Esta mezcla se 
coloca en todas las grietas. y luga- 
res donde aparezca el insecto. Debe 
usarse el preparado en buena canti- 
dad, «y aplicarse. frecuentemente. 
Es necesaria mucha paciencia para 
combatir a' estos: animales. 

Con paciericia y cuidado se.pue- 
den “eliminar estos huéspedes de 
cualquier casa. Una vez que se ha 
logrado eso, hay que tomar ciertas 
precauciones, como por ejemplo, la 
de:no. dejar partículas de alimen- 
tos” en el suelo, y revisar cuidado- 
sámente los paquetes que se reci- 
ben del almacén. 
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Plano en tamaño 
natural 


de la 


Papelera Calada 
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Una notable y atractiva distracción 
para grandes y chicos! 


El Laboratorio Químico “BIN - BEN”, es un interesante equipo completo, 

que permite realizar 70 experimentos científicos de gran sugestión y utilidad 

para los aficionados y estudiantes. Consta de 14 drogas diferentes, papel 
tornasol, probetas y un valioso folleto explicativo. 


ORIO QUÍMICO 


“BIN BEN” 


Entre las interesantes experiencias rea- 
lizables con el equipo, figuran: prepa- 
ración de amoníaco, almidón, gas de 
alumbrado, nitrógeno, naftalina liquida 


y colorantes. En el capitulo de Química 


Industrial Casera, se enseña a revisar, 
café, manteca, leche, miel, etc. 


NOVEDOSO - UTIL - INSTRUCTIVO 
AA A —_—___—_—_=—_—_——_ O 
Y NO OFRECE NINGUN PELIGRO 
222 PELIGRO 


Fabricado por la BIN BEN CORPORATION 
y distribuido por CEFA. 


PRECIO del equipo completo $ 2.95 


(Flete $ 0.50) 


PEDIDOS 


REVISTA HOBBY besa 758 - Buenos. Mes 


